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変更詳細

第12版 第13版 変更理由

㈱アーレスティ（以下弊社）は、以下に品質方針

を定め品質保証活動の基本としております。
弊社の品質保証におけるすべての活動は、この品質方

針に基づきます。

㈱アーレスティ（以下弊社）は、以下に品質方針
を定め品質保証活動の基本としております。
弊社の品質保証におけるすべての活動は、この品質方針

に基づきます。

2040年ビジョンに伴う
見直し

1. 品質方針
赤字変更箇所
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

２．工程異常とは
工程QC表等の規程類により定められた製造条件に
対して、規格・基準・限度を外れている、又は遵守し
ていない状態をいう。

２．工程異常とは
機械・設備・治工具等の不具合により品質・生産性
を阻害する現象が発生、発見されたとき。（いつもと
違うとき）
製造工程で定められた標準類・点検表などに規格外
れ、不遵守が発見されたとき。（規格外れ、標準不
遵守）

AS「工程異常処理
実施要領」に合わせ
た見直し

9.工程異常の処置
赤字変更箇所
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変更詳細 15. 取引先の評価とアクション（付表2）
赤字変更箇所

第1版

第2版

クレーム評価

クレーム評価基準と評価点
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変更理由

AS納入品質評価要領の改訂に伴い、取引先のための品質保証マニュアルへ反映
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

１．環境指定物質の規制の概要
・製品中の環境指定物質に関わる規制 (欧州指令
ELV指令等)
・禁止物質: 禁止物質として、以下の10物質を特定
する。
鉛、カドミウム、水銀、ＰＢＢ、ＰＢＤＥ(1-9)、デ
カＢＤＥ、ＨＢＣＤ、ＰＦＯＳ、アスベスト

１．環境指定物質の規制の概要
・製品中の環境指定物質に関わる規制 (欧州指令
ELV指令等)
・禁止物質: 禁止物質として、以下の10物質を特定
する。
鉛、カドミウム、水銀、六価クロム、ＰＢＢ、ＰＢＤ
Ｅ(1-9)、デカＢＤＥ、ＨＢＣＤ、ＰＦＯＳ、アス
ベスト

禁止物質、抜けもれ
による追加

16.環境指定物質の管理
赤字変更箇所
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

・使用帳票を一覧表
に追加。
・追加欄の誤記訂正

17. 帳票類
赤字変更箇所
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変更詳細

第2版 変更理由

・部署名の誤記による訂正
・E-mailの追加

帳票1：品質保証責任者届
赤字変更箇所
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変更詳細

第2版 変更理由

AS「建材事業におけるクレー
ム処理要領」に合わせた帳
票の見直し

帳票２ 不適合・不適合品処置報告書



Copyright Ⓒ2023 Ahresty Corporation. All Rights reserved. 
82025/9/4

変更詳細

第2版 変更理由

AS「建材事業におけるク
レーム処理要領」に合わ
せた帳票の見直し

帳票4 クレーム・トラブル対策報告書
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

会社指定様式から、
商品営業部指定様
式へ変更。

帳票5. 特採申請書

・発行部署は太線で囲われた部分を記入してください。

・必ずアーレスティの承認を得てから出荷してください。

①発行部署 ②アーレスティ処理欄 ③承認後の処理

個中 個

不具合内容

不具合品の処置方法とその効果

再発防止策とその対策期限

・発注時の納期 ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ ・・・ 製造委託先の申告による

・特採申請が承認される場合の納期 ・・・ ・・・

・特採申請が承認されない場合の納期 ・・・ その他（ ）

受付

不具合品・処置品を納入する理由

原紙の

保管

（日付）

承認 確認

品技課長 担当 担当

（日付）

（会社名を記入）

（部署名を記入） 発行部署

へ連絡

部門長へ

報告作成

アーレスティ　商品営業部

品技課

不具合品・処置品の識別方法

補足

（名前） （名前）

物件名

対象品 対象数

（製造指示書に書かれた物件名を記入。略称不可。）

特採申請書 受付No.

→

（名前）

承認 確認
→

アーレスティ商品営業部品質技術課

（日付）

MS0で発見、不適合報告書No.

アーレスティコメント

アーレスティ指定納期と変更後の納期 アーレスティ処理欄　：特採申請の経緯

納入数

不具合の発生原因
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

部署名の誤記による
訂正

帳票6. 工程変更申請書
赤字変更箇所
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

部署名の誤記による
訂正

帳票6-1. 工程変更申請書

①取引先様記入欄

①取引先様記入欄
型目(鋳造のみ)　　　＃

生産準備状況チェック　必須項目

③取引先様

No 対象工程 項目
要否

(必要項目に○)
書式指定

(指定あり時に帳票名記入)
提出時チェック

(済項目は○を記入)
1 全般 工程フローチャート ○
2 全般 QC工程表 ○
3 全般 検査規格書 ○
5 加工 工作表 ○
6 全般 標準作業書(全工程) ○
7 全般 検査成績書(量産後も納入毎添付) ○
8 全般 初期流動管理記録表(計画) ○

生産準備状況チェック　選択項目

③取引先様

No 対象工程 項目
要否

(必要項目に○)
書式指定

(指定あり時に帳票名記入)
提出時チェック

(済み項目は○を記入)
9 鋳造 金型整備標準
10 鋳造 鋳造条件設定指示書
11 鋳造 ポイント検査(全数検査)指示書

12 鋳造
Qタイム検査指示書
(2回/直　以上の抜取検査)

13 全般
時間当たり良品数の目標と実績
（自工程責任以外の不良除く）

14 全般
後工程不良率の目標と実績
（自工程責任以外の不良除く）

15 全般 梱包仕様書
16 全般 工程FMEA
17 全般 作業者教育訓練実績
18 全般 作業観察記録
19 全般 工程能力調査結果報告書
20 全般 環境規制対応エビデンス
21 全般 傾向管理（管理図）実施計画
22 全般 校正点検記録
23 全般 ポカヨケ・QA機の有効性確認と始業確認
24 全般 図面全特性測定記録
25 全般 製造設備のメンテナンス基準
26 全般 アーレスティによる工程監査

生産準備状況チェック　その他要求項目(アーレスティ商品営業部品質技術課記入)

③取引先様

No 対象工程 項目
要否

(必要項目に○)
書式指定

(指定あり時に帳票名記入)
提出時チェック

(済み項目は○を記入)

※本紙提出時に『要』項目全てのエビデンスを添付して下さい

※各帳票に承認のないものは無効とします

記入担当 ②アーレスティ商品営業部品質技術課

工　程　変　更　申　請　書  2
《取引先用》

取引先名
品番
品名

工程(○で囲む) 鋳造　　　熱処理　　　ばり取り　　　加工　　　圧検　　　組付　　　塗装(表面処理)　　　その他

帳票ルート
　①取引先様⇒②アーレスティ商品営業部品質技術課(要否・書式記入)
　⇒③取引先様(提出時チェック記入・エビデンス添付)⇒④アーレスティ商品営業部品質技術課

帳票6－1

記入担当 ②アーレスティ商品営業部品質技術課

記入担当 ②アーレスティ商品営業部品質技術課

品質保証責任者 確認者 作成者

①取引先様記入欄

①取引先様記入欄
型目(鋳造のみ)　　　＃

生産準備状況チェック　必須項目

③取引先様

No 対象工程 項目
要否

(必要項目に○)
書式指定

(指定あり時に帳票名記入)
提出時チェック

(済項目は○を記入)
1 全般 工程フローチャート ○
2 全般 QC工程表 ○
3 全般 検査規格書 ○
5 加工 工作表 ○
6 全般 標準作業書(全工程) ○
7 全般 検査成績書(量産後も納入毎添付) ○
8 全般 初期流動管理記録表(計画) ○

生産準備状況チェック　選択項目

③取引先様

No 対象工程 項目
要否

(必要項目に○)
書式指定

(指定あり時に帳票名記入)
提出時チェック

(済み項目は○を記入)
9 鋳造 金型整備標準
10 鋳造 鋳造条件設定指示書
11 鋳造 ポイント検査(全数検査)指示書

12 鋳造
Qタイム検査指示書
(2回/直　以上の抜取検査)

13 全般
時間当たり良品数の目標と実績
（自工程責任以外の不良除く）

14 全般
後工程不良率の目標と実績
（自工程責任以外の不良除く）

15 全般 梱包仕様書
16 全般 工程FMEA
17 全般 作業者教育訓練実績
18 全般 作業観察記録
19 全般 工程能力調査結果報告書
20 全般 環境規制対応エビデンス
21 全般 傾向管理（管理図）実施計画
22 全般 校正点検記録
23 全般 ポカヨケ・QA機の有効性確認と始業確認
24 全般 図面全特性測定記録
25 全般 製造設備のメンテナンス基準
26 全般 アーレスティによる工程監査

生産準備状況チェック　その他要求項目(アーレスティ品質管理課記入)

③取引先様

No 対象工程 項目
要否

(必要項目に○)
書式指定

(指定あり時に帳票名記入)
提出時チェック

(済み項目は○を記入)

※本紙提出時に『要』項目全てのエビデンスを添付して下さい

※各帳票に承認のないものは無効とします

帳票ルート
　①取引先様⇒②アーレスティ 購買／生産管理課⇒③アーレスティ 品質管理課(要否・書式記入)
　⇒④取引先様(提出時チェック記入・エビデンス添付)⇒⑤アーレスティ購買／生産管理課⇒⑥アーレスティ 品質管理課

帳票６－１

記入担当 ②アーレスティ品質管理課

記入担当 ②アーレスティ品質管理課

記入担当 ②アーレスティ品質管理課

工　程　変　更　申　請　書  2
《取引先用》

取引先名
品番
品名

工程(○で囲む) 鋳造　　　熱処理　　　ばり取り　　　加工　　　圧検　　　組付　　　塗装(表面処理)　　　その他

品質保証責任者 確認者 作成者

赤字変更箇所
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

部署名の誤記による
訂正

帳票8：二次取引先利用申請書
赤字変更箇所
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変更詳細

第1版 第2版 変更理由

部署名の誤記による
訂正

帳票9. 不適合品流出連絡書

 帳票9 不適合品流出連絡書
*取引先様で不適合を発見し、それがアーレスティ(後工程)に流出した可能性のある場合に
①②③④⑤を記入してアーレスティの担当者に連絡してください｡

株式会社アーレスティ　 年 月 日

商品営業部

品質技術課 取引先社名:

対象製品名: 担当者名:

①内容 ②略図

③不具合対象ロット(現品票など) ⑤アーレスティ(後工程)への依頼事項

④対象数・発生率など

アーレスティ回答欄 確認 担当

 帳票9 不適合品流出連絡書
*取引先様で不適合を発見し、それがアーレスティ(後工程)に流出した可能性のある場合に
①②③④⑤を記入してアーレスティの品質担当者に連絡してください｡

株式会社アーレスティ　 年 月 日

工場

品質管理課: 取引先社名:

対象製品名: 担当者名:

①内容 ②略図

③不具合対象ロット(現品票など) ⑤アーレスティ(後工程)への依頼事項

④対象数・発生率など

アーレスティ回答欄 確認 担当

赤字変更箇所



Copyright Ⓒ2023 Ahresty Corporation. All Rights reserved. 
142025/9/4

変更詳細

第1版 第2版 変更理由

部署名の誤記による
訂正

帳票10. 工程監査チェックシート

帳票13

まとめ （確認領域，確認結果総評，改善領域，改善の進め方等）

Ⅰ.確認領域

Ⅱ.確認結果

Ⅲ.改善の進め方

  　 Ⅳ.品質保証責任者の総括
　・監査結果評価

　・工程監査を通しての課題と改善

種類
※ど ちらか に 〇を 付けてく だ さい 。

社名

監査工程

監査員・立会者

　　　　　＜Ahrestyへの提出＞
　　　　　　　　　　指定された期日までに、当報告書をまとめ Ahresty 品質管理課へご提出ください。

監査日 作成者サイン確認者サイン

自主監査　・　Ahrestyによる監査

※作成・確認サインの記載者

　　　自主監査：お取引先様

　　　Ahresty監査：Ahresty（品質管理課）

工程監査 実施報告書
帳票13

まとめ （確認領域，確認結果総評，改善領域，改善の進め方等）

Ⅰ.確認領域

Ⅱ.確認結果

Ⅲ.改善の進め方

  　 Ⅳ.品質保証責任者の総括
　・監査結果評価

　・工程監査を通しての課題と改善

※作成・確認サインの記載者
　　　自主監査：お取引先様

　Ahresty監査：Ahresty（商品営業部 品質技術課）

種類
※ど ちらか に 〇を 付けてく だ さい 。

社名

監査工程

監査員・立会者

　　　　　＜Ahrestyへの提出＞
　　　　　　　　　　指定された期日までに、当報告書をまとめ Ahresty 商品営業部 品質技術課へご提出ください。

監査日 作成者サイン確認者サイン

自主監査　・　Ahrestyによる監査

工程監査 実施報告書

赤字変更箇所
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